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AUTOMATISK VEGT
til
ENKELTVEJNINGER

Producent V.E.l. Srl, ltalien.

Ansgger V.E.I. Srl, ltalien.

Art Automatisk veegt til enkeltvejninger.
Type Helper P5.

Anvendelse Endustri. Afvejning af sand, grus m.v.
Suppl. udstyr Intet.

BEM/AERK 1  Maleinstrumenter, som ikke er helt identiske med det i attesten fastlagte, kan kun verificeres

under forudseerning af szerskilt godkendelse ved tillaeg til denne attest.




TYPEGODKENDELSESATTEST

Nr.: 1999-7053-1322

Systembetegnelse: TS 24.36-023

1. LEGALE MALEDATA

I henhold til MDIR 24.31-(¢1, udg. 1 samt CIML R51, udgave 1996.

Klassebetegnelse Y (b}
Type Helper P5
Maksimumslast Max =1t
Minimumslast Min 10e

Min n < 100: 50e
Antal verifikationsintervalvaerdier n= B0 <n <300
Verifikationsintervalvaerdi e= =10kg

2. VERIFIKATIONSBESTEMMELSER

Verifikation

| henhoid til MDIR 24.31-01 og OIML R51, 1996.
Re-verifikationsintervallet er 6 maneder.

Vaegten ma bygges ind i en gummiged med hydraulisk leftesy-
stem, der vejer ikke-klaebende materiale med lav enhedsvzaerdi
som sand, grus, affald, udgravningsmateriale, vejsait og ramate-
rialer til bygningsmaterialer.

Vaogtens software er benssvnt "Version 1.3".

Nar en del af loftesystemet elier skovlen elter en positionsmaler
udskiftes skal veegten reverificeres.

Et eventuelt flytbart hukommelsesmodul kan ikke verificeres.
Vaegte med tilsluttet printer skal have en hukommelse tit lagring
af summeret vejeresultat.

Veaagte som kan summere vejeresultater, skal veere tilsluttet prin-
ter. Alle vejeresultater skal printes ud sammen med det summe-
rede vejeresultat, der skal markeres séledes, at man kan se, at
det ikke er et vejerasultat.

Veegten uden printer ma ikke veere udstyret med flytbart hukom-
melseskort. | display skal vises antal vejninger sammen med et
summeret vejeresultat. Vaagten ma kun lagre et summeret veje-
resultat i hukommeisen.

Hvis vaagten er tilsiuttet ikke-verificerbart udstyr, skal der veere til-
sluttet en verificerbar printer.

| gummigedens fererhus skal forefindes en libelle, der giver ud-
slag ved heeldninger pa 5% eller mere, nar e er mindre end eller
lig med 20 kg.

Vaegten skal nulstilles far alle vejninger.
En restmeengde under Min mé vejes og treekkes fra vejeresulta-
tet.

Trykceller skal ved Max veere belastet med 20% til 75% af deres
nominelle kapacitet. Det hojest forekommende tryk méa ikke over-
stige 150% af deres nominelle kapacitet. Den nedre graense kan
reduceres ved at gange med faktoren bestemt ved at dividere de-
lingsantal med 300.
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Trykcellers kabler skal fores i metalliske rar eller i plastikror og de
og deres stik skal vaere beskyttet mod mekanisk pavirkning med
metalskeerm.

Hydraulikolien skal ved vaegte, der vejer last i bevaegelse, varmes
op pa felgende made.

a) Gummigedens laftesystem har ikke veeret i brug i 0 til 15 min:
Der kan vejes uden motionering af laftesystemet.

b) Gummigedens laftesystem har ikke vaeret i brug i 15 til 60 min:
Der kan vejes efter motionering af laftesystemet,
Loftesystemet skal motioneres 2 + (stilstandstid i min —15) x 8/45.
(2 til 10 gange afhzengig af pausens laengde).

¢) Gummigedens laftesystem har ikke vaeret i brug i 60 min eller
mere: Der kan vejes efter motionering af leftesystemet.
Laftesystemet skal motioneres 10 gange.

Forinden verifikation skal kalibrering af vejekaeden sikres ved at
kontakterne "A" og "C" pa stik benaevnt JP1 pa displayprintkortet
er forbundet med jumper.

Paskrifter Type/verifikationsskilt pa visningsenhedens forside:
»Fabrikat, systembetegnelse, type, fabrikationsnummer, Max,
Min, e=0g Y(b)«,

"Automatisk enkeltvejende Vaegt”. o
Hvis veegten kan veje en restmaengde under Min skal den skilte
med paskriften. *Verifikationen omfatter ikke vejning under Min”.
Ved display, nér veegten har libelle: "Under vejning skal {ibellen
vaere | vater”.

Plombering Type/verifikationsskilt er placeret pa visningsenhedens side. Det
sikres med hovedplomben, der stemples med arsmaarke og veri-
fikationsmaerke.

Trykeellers stik ved visningsenhed skal sikres med trad og plom-
be.

Kalibreringsfunktionen sikres med forseglingsmaerkater henover
skruer, der fastholder skaerm over stik benzevnt JP1 pa display-
printkortet.

Vejeelektronikken sikres med forseglingsmasrkater henover skru-
er, der fastholder skaerm over méleforsterkerne.

Plomber stemples med verifikationsmasrke.

Erhvervsfremme Styrelsen forbeholder sig ret til at kraeve zendrin-
ger i sikkerhedsplomberingen.
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3. KONSTRUKTION Vaegten er sammenstillet af en visningsenhed, to eller flere hy-
drauliske trykceller type P8xx/500 bar fra HBM og tre positions-
malere, der bygges ind i en gravko med hydraulisk iefteanord-

ni

ng.

Veegten har fglgende kendetegn:

vaegten kan veje ubevaegelig last eller last | beveegelse.
tastatur.

LCD-display.

vaagtvisning.

summeret vaegtvisning.

visning af @nsket totalveagt.

visning af restmeengde til ansket totalveegt.
nulstillingsomradet er 4% af Max, men mindst —2e til +4e.

en restmaengde i skovlen kan vejes og traekkes fra forrige veje-
resultat.

vaegten forekommer med printer.
vzegten forekommer med fiytbart hukommelsesmodul.

vaegten nulstilles efter spaendingstilsiutning, efter hver summe-
ret vejning og mindst hver halve time.

vejning sker efter skovlen har foretaget en opadgéende bevae-
gelse.

veegten kan gemme vejeresultater | flere hukommelser.
RS232 port til tilsiutning af printer eller andet udstyr.

4. DOKUMENTATION Ansggning nr. 1999-7053-1322
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