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AUTOMATISK VAEGT
til
ENKELTVEJNINGER

Producent ScanlLoad AB, Sverige.

Ansager Ljungby Maskin Danmark Aps., Skibby.
Ari Automatisk vaegt til enkeltvejninger.
Type Scanload 3001.

Anvendeilse Industri.

Suppl. udstyr Intet.

BEM/ERK 1 Maleinstrumnenter, som ikke er helt identiske med det ¢ attesten fastlagte, kan kun verificeres
under forudseerning af saerskilt godkendelse ved tillaeg til denne attest.
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1. LEGALE MALEDATA

| henhold til MDIR 24.31-01, udgave 1 samt OIML R51, udgave 1996:

Klassehetegnelse
Maksimumslast
Minimumslast

Antal verifikationsvardier
Verifikationsvaardi

Speendingsforsyning

Y(b)
Max 1t~301
Min >10e
n= 100 <n < 300
e= >10Kkg
24V DC

2. VERIFIKATIONSBESTEMMELSER

Verifikation

Paskrifter

Plombering

I henhold til MDIR 24.31-01 og OIML R51.
Re-verifikationsintervallet er 6 maneder.

Vaegten skal nulstilles far alle vejninger.

Nar en del af laftesystemet eller vejeladdet eller en positionsma-
ler udskiftes skal veegten reverificeres.

Trykcellers kabler skal fores i metalliske ror eller i plastikrgr og de
og deres stik skal vaere beskyttet mod mekanisk pavirkning med
afskaermning.

Vagten ma bygges ind i en gummiged med hydraulisk laftesy-
stem, der vejer ikke-klsebende materiale med lav enhedsveaerdi
som sand, grus, affald, udgravhingsmateriale, veisalt og rdmateri-
aler til bygningsmaterialer.

Veegtens software har versionsnummeret "512", Det vises i dis-
play, n&r veegten sluttes til speendingsforsyningen.

Type/verifikationsskilt p& visningsenheden; »Fabrikat, importer,
systembetegnelse, typebetegnelse, fabrikationsnummer, Max,
Min, e=, Y(b), hydraulikolietryk og 24 V DCe«.

| skilt pa visningsenhed: »Automatisk enkeltvejende vaegt«,
»Skovlen skal vaere i tilbagetrukken position ved vejning« og
»Forinden vejning skal skovien bevaege sig opad«.

Typeiverifikationsskiltet er placeret pa visningsenheden. Det sik-
res med hovedplombemaerkat eller med hovedplombe, der
stemples med arsmaerke og verifikationsmasrke.

Trykceller sikres med trad og plombe.

Noglekontakten pa visningsenhedens printkort sikres med forseg-
lingsmaerkat henover ngglehullet.

Adgangen til printkortet med referencespaending sikres med for-
seglingsmaerkater eller med trad og plombe igennem hul-i-hove-
det skruer, der fastholder afdaekningspladen over printkortet.
Plomber stemples med verifikationsmaerke.

Erhvervsfremme Styrelsen forbeholder sig ret til at kraeve sendrin-
ger i sikringsplomberingen.

J
R




;/A

kN

™
-

TYPEGODKENDELSESATTEST

Nr.: 1999-7053-1263

Systembetegnelse: TS 24.36 024

3. KONSTRUKTION Vaegten er sammenstillet af en visningsenhed, to hydrauliske
trykceller og tre positionsmalere, der bygges ind i en gummiged
med hydraulisk lgfteanordning. Vaegten er tilslultet en printer.

Trykeellerne er type P8/500 fabrikat HBM effer type IDA 330-5C
fabrikat Nobel/Dynisco.

Printeren er type DP 8340 fabrikat STAR eller type 1140 fabrikat
ScanLoad.

Veegten har falgende kendetegn:

Skovlen stopper automatisk vejepositionen.
Hatvautomatisk nulstilling for alle vejninger.
Halvautomatisk nulstilling inden for interval pa 10% af Max.
Initial nulstilling inden for interval p4 10% af Max.

Tastatur.

Tre LCD-display.

Fiytbart hukommelsesmodul.

4, DOKUMENTATION Ansggning nr. 1999-7053-1263.

P. Claudi Johansen,
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