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AUTOMATISK VEGT
til
ENKELTVEJNINGER

'?

Producent Pitney Bowes, USA.

Ansgger Haro Systemer A/S, Herlev.

Art Automatisk vaegt til enkeltvejninger.
Type Paragon UBxx, xx angiver varianten.
Anvendelse Frankering af breve.

Suppl. udstyr Intet.

BEM/ERK ! Maleinstrumenter, som ikke er helt identiske med det i attesten fastlagte, kan kun verificeres
under forudszetning af saerskilt godkendelse ved tillzeg til denne attest.
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1. LEGALE MALEDATA
A. Den automatiske vaegt:

Maksimumslast
Minimumslast
Verifikationsvaerdi

Toletance

Storste vejehastighed

Max 500 g
Min 5¢g
e= 149

19

Op il 90 breve / minut

B. Den egentlige ikke-automatiske vaegt:
| henhold tii MDIR 34.11-01, udg. 3, pkt. 3.2.3.2.2.1.

Ngjagtighedsklasse
Minimumslast
Verifikationsveerdi

Toletance

Min 5
e= 1
v

2. VERIFIKATIONSBESTEMMELSER

Verifikation

Forinden verifikation skal det eftervises, at veegtens vejefejl overholder
tolerancerne samt at portoklasseringen fungerer korrekt.

Veegten proves | ikke-automatisk drift i henhold til TDIR 24.11.1-01, udg.
1. Kalibreringen forudssetter, at et serviceprogram, som er aktiveret via
en kode eller indlaest fra diskette, er i funktion.

Veegten foretager en automatisk nulstilling hver femte minut; denne funk-
tion kan ikke frakohbles. Det kan vaere nadvendigt midlertidigt at atbryde
en delprave for at lade vaegten foretage nulstillingen. Delpravens sidsie
punki fer nulstillingen gentages, nar nulstillingen er udfart.

Vaegten foretager i Ikke-automatisk drift en afrunding af vejeresultatet til
naermeste hele tal. Visningen har tilsyneladende en delingsvaerdipa 0,1 g
trukket fra vejeresultatet. 20 g vises derfor som 18,9 g, 21 g vises som
20,9 g osv. Til bestemmelse af vejefejl anvendes vippepunktsmetoden,
dog skal alle aflaeste visninger foregges med 0,1 g inden vippepunktet be-
regnes.

Frankeringsmaskinen dbnes, en lodbelastning placeres pé vejeladdet og
maskinen lukkes. Lodbelastningen vejes efter tryk pd START.

Vaegten kalibreres i automatisk drift med belastninger svarende til Min,
til Max samt ved alle portoklassegraenser.

| automatisk drift vejes et brev ad gangen efter tryk pa START. Brevene
maerkes inden kalibreringen i automatisk driit. Vaegten printer blandt an-
det vejeresultatet og portobelgbet.

Ved hver belastning vejes ti breve med masser, som ligger i et snaevert
interval omkring Min, Max henholdsvis portoklassegrasnsen.

Frankeringsmaskinen runder vejeresultatet af efter fslgende metode.
Vaegten bestemmer brevets masse. Massen rundes af til neermeste
hele tal. Frankeringsmaskinen bruger den afrundede masse til at be-
stemme portovaerdien med. Breve | en portokiasse inkluderer breve
med masser til og med portoklassens avre vaegtgranse.
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Paskrifter

Plombering

3. KONSTRUKTION

4. DOKUMENTATICON

Brevene kontrolvejes pa en ikke-automatisk veegt med en verifikations-
veerdi, der ikke overstiger 0,1 gange vaegtens egen verifikationsvaardi.

Vejefejlen i automatisk drift bestemmes som forskellen mellem den af
veegten registrerede masse og massen bestemt ved kontrolvejning.

Det kantrolleres at vaegten har portoklasseret alle breve i den korrekte
portoklasse ved at sammenhoide brevmassen bestemt ved kontrolvej-
ning med den pa brevet stemplede portovesrdi.

Type/veritikationsskilt: »(1ll), fabrikat, systembetegnelse, type, fabrika-
tionsnummer, Max, Min og e«.

| skiit under vaegtens display: »Int. vaegt, Max, Min og e =«. og »Ext.
vaegt, Max, Min og e =«. Int. veegt er den til automatisk frankering an-
vendte vaegt. Ext. veegt er platformsvaegt med eget veegtdisplay god-
kendt i seerskilt typegodkendelse.

Type/verifikationsskiltet er placeret pa veegtens bagside. Det sikres med
hovedplomben, der stemples med arsmaerke og verifikationsmeerke.

Veegtens kalibreringsfunktion forsegles som beskrevet i teknisk bilag nr. 1.
Vejecellesamlebokse forsegles med blyplomber eller med sikringsmeerkater.
Plomber stemples med verifikationsmeerke.

Erhvervsirermme Styrelsen forbeholder sig ret til at kreeve zendringer i
sikringsplomberingen.

Vaegten er en del af et automatisk brevfrankeringssystem type U100 (Para-
gon) fra Pitney Bowes. Det bestar af en tiifarselsenhed, en breviorseglings-
enhed, en visningsenhed fype UBxx, en veegtunderpart og en stakkeenhed.
xx er forskellig for varianter med samme vejeelektronik,

Brevene flyttes ved hjzelp af en kembination af transportband og gummi-
ruller. Vejning sker medens brevet ligger stille pa vaegtunderparten.

Veeglunderparten er baseret pa en vejecelle type PW2 C3/7,2 kg fra HBM.

Visningsenheden har felgende kendetegn:

LCD matrixdisplay med vejeresultat og andre meddelelser til operataren,
seks taster med varierende funktion ved maitrixdisplayets venstre side,
meterdisplay med visning af data som stemples pa brev, fem taster under
meterdisplay, panel med kontrollamper for modulers status, fem taster un-
der panel med kontrollamper, starttaste, stoptaste, tastatur med bl a. taster
tit indtastning af alfanumeriske karakterer.

Veegten foretager en automatisk nulstilling hver femte minut.

Cp il 90 breve kan frankeres per minut. Hastigheden mindskes, nar breve-
nes dimensioner bliver storre,

Ansegning 1996-4163-(0847.

P. Claudi Johansen.







