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Producent

Anspger

Type

Anvendelse
Supplerende udstyr
Typegodkendelse

AUTOMATISK KONTROLVAGT

til

FARDIGPAKNINGER

KW413A REJECTOR

ANRITSU CORPORATION
5-10-27, Minantiazabu, Minato-ku
Tokyo 106

Japan

Fuji-Dopack A/S, Senderborg
KW63xAy cller By eller KW64xAy eller By

Industri, til kontrol af faerdigpakninger

Intet
Efter MDIR 34.11-01 og MDIR 34.41-01

BEMARK !

Maleinstrumenter, som ikke er helt identiske med det i attesten fastlagie, kan kun verificeres under forudseetning af
sarskilt godkendelse ved tillaeg til denne attest.
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1. LEGALE MALEDATA
A.  For den automatiske funktion i henhold til MDIR. 34.41-01:

2.1

2.2

Type KW63xAy eller By KWedxAy cller By
Maksimumsiast Max 600 g 2000 g
Minimumslast Min Fastlaegges ved Verifikationen
Verifikationsvaerdi e= 02¢g 05g
Delingsvardi ved test d= 0,02¢g 0.1g

Tara (PT) T= +60 g +200 g

Nominelt ubestemthedsomride Uy = Fastlagges ved Verifikationen
Verifikationstolerance:

- indstillingsfeji 0.5* Un

- fakiisk ubestemthedsomrade 0,8 * Uy

Maksimal hastighed Variabel, dog hgjst 46 m/minut. Fastlegges ved verifikationen.
Temperaturomride 0/ +40°C

Stremforsyning 230V,50Hz

For den egentlige ikke-automatiske vaegt i henhold til MDIR 34.11-01;

Ngjagtighedsklasse 11

Maksimumslast Max 600 g 2000 g
Minimumslast Min 20e 20e
Verifikationsvardi e= 0,2¢g 0,5g

VERIFIKATIONSBESTEMMELSER
Verifikation

Veegten proves i ikke-automatisk funktion i henhold til MDIR 34.11-01 og i automatisk
drift i henhold til MDIR 34.41-01, metode A.

Paskrifter
Typeskiltet:

Fabrikantens navn, type, serie nr., maksimal hastighed, emner pr. tidsenhed, temperaturomréde,
stremforsyning, systembetegnelse, Max, ¢=, d=.

Supplerende typeskilt, som anbringes ved typeskiltet efter verifikationstesten:
Produktbeskrivelse og nominel vaegt, Min, maksimal hastighed, Ux=.
Indikatorenhedens forplade:

Ngjagtighedskiasse 111, Max, Min, ¢ =.
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2.3

2.4

Plombering

Typeskiltene, der er anbragt pd forsiden af indikatorenhedens konsol, forsynes hver is&r med en
verifikationsmeerkat,

Spanjusteringen og de legale maledata sikres med forseglingsmzrkat over DIP-omskifter (S1)
p& MPU-kortet internt i kontrolenheden, som er tilgaengelig efter 4bning af bagdakslet.
Plomberingen er vist i teknisk bilag nr. 1.

Vejecellen sikres mod udskifming med forseglingsmarkat over en af fastgarelsesskruerne.
Plomberingen er vist i teknisk bilag nr. 2.

Forseglingsmarkater skal vare forsynede med verifikationsmeerke.

Szerlige betingelser for verifikation

Plomberingen af vegten skal sikre, at brugeren ikke har adgang til legale parametre, &ndring af
den statiske kalibrering samt &ndring af hastigheden.. Endvidere skal den sikre, at der ilke kan

udferes dynamisk kalibrering uden anvendelse af adgangskode (password).

Erhvervsfremme Styrelsen forbehoider sig ret til at kreeve @ndringer i forseglinger.

KONSTRUKTION

Typegodkendelsen omfatter felgende vagte:

Type Vejecelle Indikator Max e n
KWodxAy | KWI41A | KW303A 2000 g 05¢g 4000
KW64xBy KWwW302B
KW63xAy | KWI31A | KW303A 600 g 0.2g 3000
KW63xBy KW302B

x=1, 2,3, 4, 5 betyder variant af vejeband.
y =E, W betyder optioner af ikke-verifikationspligtigt specialudstyr.

Vagten, som er vist i teknisk bilag nr. 3, bestdr af folgende enheder:
a) Vgt med eller uden pkt. b)

- indikatorenhed type KW303A med billedskzerm, eller type KW303B med LED display, tastatur
og indbygget printer, se teknisk bilag nr. 4

- vejebdnd med fotocelle til start af vejecyklus og lengdekontrol betegnet Weigh conveyor

- I elektrodynamisk kraftkompensationsvejecelle

- 1 vindskaerm af gennemsigtig plast (optionel)

- transportband for vejebindet betegnet Infeed conveyor

(b) transportband efter vaegten betegnet Reject conveyvor (optionel)

Vejeelektronikken er dels indbygget i kontrolenheden og dels i vejecelleenheden, som bestar af et
vejebdnd, som er monteret direkte pa vejecellen,
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Indikatorenhedens forpanel indeholder et display til visning af vejeresultatet,
ops&tningsparametre og statistiske oplysninger. Der er indikatorlamper, funktionstaster samt
et numerisk tastatur.

Data for indtil 50 forskellige produkter kan lagres i registre.

Der kan udfares dynamisk kalibrering af vaegten for hvert produkt.

Nér der udfares en dynamisk kalibrering af et bestemt produkt, veelges samtidig en produktkode.
Inden produktionen starter, velger operataren den aktuelle produktkode.

Vegten har ikke faciliteter for sikring af legale data og kalibrering ved hjlp af adgangskode
(password).

Veagten har en halvautomatisk nulstillingsindretning samt en automatisk nulstillingsfunktion, som
kraever, at vaegten mindst hvert femtende minut er ubelastet sdledes, at den kan nulstilles
automatisk.

Hastigheden indgér som en parameter i produktkoden.

Vaegten kan indstilles til at afvise (rejecte) produkter, som overskrider en gvre eller nedre vagt-
grense.

Vagten kalkulerer middelvaerdi og standardafvigelse og kan indstilles til printning af alle
vejeresultater og statistiske oplysninger.

Vagten har et serielt udgangsstik, som muligger tilstutning af eksternt udstyr.

DOKUMENTATION
Ansegning nr, 1995-4163-729.

Bilag:

Teknisk bilag nr. 1: Intemn forsegling af spanindstilling og legale méledata.
Teknisk bilag nr. 2: Forsegling af vejecelle.

Teknisk bilag nr. 3: Vagtkonstruktion.

Teknisk bilag nr. 4: Frontpaneler p4 indikatorenheder.

P. Claudi Johansen.




