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Gyldig til  1997-08-02 Systembetegnelse: TS aao”

AUTOMATISK VAEGT
til
) | DISKONTINUERLIG AFVEJNING | ENKELTVEJNINGER

PHILIPS '§

Producent Philips, Tyskland.
Ansgger Philips A/S, Kebenhavn.
Art Automatisk doserveegt.
Type PR 1613.

Anvendelse Afvejning af vaesker.
Suppl. udstyr Serial l/O stik.

BEM/ERK ! Maleinstrumenter, som ikke er helt identiske med del i attesten fastlagte, kan kun verificeras
. under forudszetning af szerskilt godkendelse ved tillzeg tit denne attest.
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1. LEGALE MALEDATA

A. Den automatiske vaegt.

Maksimumslast Max 20 ti1 100 kg

Minimumslast Min- 1/2 Max

Tara, subtraktiv T= -Max

Storste vejehastighed Fastlaegges under verifikationen,

Verifikationstolerancer

For enkeltvejninger: Afvejet portion Tolerancer
4-5 kg: +20 g
5-15 kg +4 g/kg
15-20 kg: ' +60 ¢ '
20-50 kg: +3 o/kg
50-75 ka: +150 g
over 75 Kg: +2 glkg
For middelvaerdien af 10 vejninger: +1 g/kg
For middelvaerdien af 10 vejninger ved indtil 500 kg: +2 g/kg
afvejning af stevende mineralsk samt 500 - 1000 kg: +1 gkg
findelt/finkomet materiale over 1000 kg: +1 gkg
Saerlige bestemmelser Vaegten kan efter saerlig pravning med naje specificerede

vejeemner godkendes til afvejning af disse i portioner
= 20% af maksimumslasten.

B. Den egentlige ikke-automatiske vagt:

| henheld til MDIR 34.11-01, udg. 3, pkt 3.2.3.2.2.

Nojagtighedsklasse i
Maksimumslast Max 20 tit 100 kg
Minimumslast Min dd=10geler20q: 20 dd

dd=50g: 50 dd
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2. VERIFIKATIONSBESTEMMELSER

Veriftkation

Paskrifter

Plombering

I henhold til MM 06.

Visningsenheden skal befinde sig i en sakaldt "W & M" mode for-
inden verifikationen. Det er tilfeeldet, nar det i displayet ses at trin
"F 55" er "1". Trin "F 55" kan aendres i visningsenhedens kalibre-
ringsprogram.

Adgangen til visningsenhedens kalibreringsprogram er umuliggjort
nar switchen "CAL" samt switchen "MODE" pa visningsenhedens
bagside begge befinder sig i stilling "C", stort ¢ med streg over.

Visningsenheden kan indeholde modulet PR 1602, der ikke er gal-
vanisk adskilt. Modulet styrer en RS 232 port tilsluttet stikket
"SERIAL I/0". Udstyr, som sluttes til veegten via RS 232 porten,
skal veere tilsluttet under verifikationspreverne.

H

| automatisk drift bestemmes veegtens fejl som differencen mellem
den nominelle masse og massen bestemt ved kontrolvejning med
veegten selv eller med kontrolvasgt.

Vaegten skal i ikke-automatisk drift opfylde kravene i
TDIR 24.11.1-01, udg. *.

Typefverifikationsskilt: »{Il), fabrikat, systembetegnelse, type, fabri-
kationsnummer, Max, Min, T = - og sterste vejehastighed
vejninger/ %,

I skilt p& visningsenheden: »Den ikke-automatiske vaagt: Max, Min
og e = « og »Ulovlig til vejning under _to.5.Max) kg« og »Automatisk
vaegt til afvejning af _(produks)  «.

I skilt ved stik bortset fra SERIAL I/O stik styret af modulet PR 1602:
»Qalvanisk adskilte.

Er veegten ifalge saerlige bestemmelser godkendt til vejning under
50% af maksimumslasten erstattes teksten »Uloviig til vejning under
{0.5:Max.) kg« med teksten »Ulovlig til vejning under _(0.8-Max.) kg,
dog kan fglgende produkter afvejes i portioner ned til _(her anfores

indste afvejning pravet ved vetifikationen) KQ: {den pravede produkttype) «.

Type/verifikationsskiltet er placeret p& veegtens forside. Det sikres
med hovedplomben, der stemples med arsmzerke og verifikations-
maerke.

Adgang til veegtens elektronikdel sikres med sikringsmzerkater.

Hvis visningsenheden indeholder et modul benasvnt PR 1602 skal
SERIAL /O stikket forsegles med blyplomber eller med sikrings-
meerkater.

Stik tilsluttet parallel printer interface PR 1605 og analog output
modul PR 1606 skal forsegles med blyplomber eller med sikrings-
maerkater.

Vejecellesamlebokse forsegles med blyplomber eller med sikrings-
meerkater.

Plomber stemples med verifikationsmaarke.

Erhvervsfremme Styrelsen forbehalder sig ret til at kreeve sendringer
i sikringsplomberingen.
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3. KONSTRUKTION

Folgende vejeceller anvendes:

Delingsantal n < 3000
Philips type
Philips type
Philips type
Philips type
Philips type
Phitips type

Tedea Huntleigh type

Delingsantal n < 2000
Philips type
Philips type
Philips type
Philips type

Tedea Huntleigh type

4. DOKUMENTATION

Vaegten er sammenstillet af en visningsenhed type Philips
PR 1613, en underpart konstrueret til dosering af vassker
samt en PLC, der styrer vejeprocessen.

Visningsenheden har falgende kendetegn:

Flourescent display med 5 cifre, statussymboler | display,
7 taster, halvautomatisk tara, halvautomatisk nuistilling,
taste for analog test, bruttotaste, taste for visning af tara,
printtaste, kalibrerings- og modeswiich pa bagsiden, alumi-
niumskabinet beregnet tii rackmontering, seks kontrolind-
gange og tolv kontroludgange, som er galvanisk adskilte
med optokoblere.

Visningsenheden kan udstyres med en raskke datakommu-
nikationsmoduler for seriel kommunikation. Modulet PR 1602
styrer en eventuel RS 232 pont, der ikke er galvanisk adskilt,
via stikket SERIAL 1/O. Visningsenheden kan udstyres med
parallel printer interface PR 1605 eller analog output modul
PR 1606. Disse moduler er ikke galvanisk adskilt.

Underparten er en vejeplatform. Vasgten forekemmer med
vejeplatforme fra flere fabrikanter.

PLCen styrer vejeprocessen, der omfatter fremfarset af em-
ballage, dosering af veesken og eventuelt lukning af embal-
lage og borttransport.

PR 6201/.H; Vmin er 1/14000 af kapaciteten
PR 6201/..C3; Vmin er 1/14000 af kapaciteten
PR 6207/..SH3; Vmin er 1/10700 af kapaciteten
PR 6207/..C3; Vmin er 1/10700 af kapacitsten
PR 6241/.C3; Vmin er 1/14000 af kapaciteten
PR 6246/..C3; Vmin er 1/14000 af kapaciteten
1250 C3: Vmin er 1/10000 af kapaciteten
PR 6201/..P; Vmin er 1/7000 af kapaciteten
PR 6201/..C2; Vmin er 1/7000 af kapaciteten
PR 6241/..C2; Vmin er 1/7000 af kapaciteten
PR 6246/..C2; Vmin er 1/7000 af kapaciteten
1250 C2: Vmin er 1/6666 af kapaciteten

Vejecelle verifikations intervallet (v) beregnes som e gange
underpartens udvekslingsforhold divideret med vejecellean-
tallet. v er vejecellens belastning, nar underparten er belas-
tet med e.

Ansggning nr. 1893-4163-0444.

P. Claudi Johansen.




