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+ 1.5 %, for flydende kuldioxid
* 2.5 %, for kryogene vaesker

2. TILLAEG TIL
TYPEGODKENDELSESATTEST Udgave: 1
- : 24.81
Gyldig til  1999-12-31 Systembetegnelse: TS o3
MASSEFLOWMALER

Producent EXAC Corporation USA / Ing. firma P. Homsved A/S.
Ansgger IPH Automation A/S.
Art Eiektronisk masseflowmaler.
Type EXAC 8300 EX, EX 1200 DN 25 mm.
Anvendelse Massemaling af flydende kuldioxid.
Masseflowmaleren er nu ogsa godkendt i flg. type: _
Type Massefiow sensor : EX 1200A, EX 3000A, EX 9000A

Masseflow transmitter : 8310 EX
Masseflowmalerens anvendelse daekker nu:
Anvendelse Masseflowmndling af flydende medier
Ansggers firmanavn er sendret til:
Ansgger IPH Automation A/S
| forhold til typegodkendelsesattest 1989-763/000-1067 (ref.), er der tale om falgende
eendringerftillaeg i relation til 2ndret type og anvendelse:

1. LEGALE MALEDATA

Sensorstorrelse

EX 1200A EX 3000A EX 9000A
Minimum massefiow [kg/h) 1000 4000 49000
Maximum masseflow [kg/h] 49000 120000 3680000
Mindste udmaling [kg] 1000 1000 1000
Teelleveerk deling [kg] 1 1 1
Vaesketemperatur fra -38 til 50 °'C
Veeskedensitet fra 900 til 1400 kg/m?
Vaesketryk max. 17 bar abs.
Verifikationstolerance + 0.5 %, generalt

BEMAERK ! Dette tilzeg forudsesttes anvendt i forbindelse med den egentlige typegodkendelsesattest,
som sammen med dette og eventuslle andre tillseg udger en helhed.
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2. VERIFIKATIONSBESTEMMELSER

Verifikation

Paskrifter

Plombering

3. KONSTRUKTION

Komponenttyper
og opbygning

4. DOKUMENTATION

Arligt samt safremt den legale plombe er brudt eller defekt, samt
efter indgreb, der kan have betydning for udmalingernes nejagtig-
hed.

Selve verifikationen foretages ved tre flowpunkter mellem minimum
og maximum masseflow, og altid med aktusl medie pa opstillings-
stedet. Se note 1 og note 2.

Note 1: 1 forbindelse med forstegangsverifikation af et malesystem,
foretages en udvidet kalibrering af dette m.h.p. fastleggel-
se af malesystemets ngjagtighed ved maling pa det respek-
tive medie.

Note 2: Anseger er ansvarlig for at udforme en applikationsspecifik
betjeningsvejledning, der skal veere anbragt i umiddelbar
nazrhed af malesystemet. Betjeningsveijledning skal god-
kendes af FORCE Institutterne.

Til flydende XXXXX, hvor XXXX er en identifikation af det aktuelle
medie.

Verifikationsplombering:

Staiplade over transmitter, der deskker de maleteknisk vitale dele
forsynas med plombetrad og plomberes med igs arstal plombe.
Adgang fil transmitterens menu, sikres vha. password pa 6 cifre.
Verifikationsmaerke med arstal pasaeties flowtransmitterens froni-
side samt pa typeskiltet pa flowsensoren.

Installationsplombering:
Laget tH transmitteren forsynes med plombetrad gennem hul i
sammenspaendingsskrue og plomberes med plombe.

Masseflowmaélesystemet er opbygget af:

1) EXAC flowtransmitter model 8310 EX
(software Rev. level V3.0)

2) EXAC flowsensor EX 1200 A eller EX 3000 A eller EX 9000 A
3) Elskab

Ansegning nr. 19898-763/000-1067.
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