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Producent
Anseger
Art
Type  {visningsenhed)
{underpart)
Anvendelse

Suppl. udstyr

1. LEGALE MALEDATA

attest.

AUTOMATISK KONTROLVAEGT

Garvens Kontrollwagen AG, Tyskland.
Struers A/S, Radovre.
Automatisk kontrolvaegt.

SLxxPM {xx erstattes i det aktuelle tilfzelde med
KWxx00, EB60, EC240. - cifre som anfert under: Legale méledata). _
Industri. )

Intet.

Vaagten er herefter ogsé godkendt som falger:

A. For den egentlige ikke-automatiske vaegt i henhold til MDIR 34.11-01, udg.3, punkt 3.2.3.2.2.

Nojagtighedskiasse Cup)

Visningsenhed type sL2 SL3 SL10 SL40 SL100

Underpart type KW 1100 KW 1300 EBG60 EB 60 EC 240
KW 1500

Maksimumslast - Max < 0,6 6 10 40 100 kg

Minimumslast Min = 20 e

Delingsvaardi 1g <dg=< 10g

Verifikationsvzerdi e = dq alternativt e = 10 -dgq

Antal skaladelinger n< 6.000 6.000 10.000 10.000 10.000

Gvrige legale maledata for den ikke-automatiske vaegt som angivet i den egentlige typegodkendelses-

B. For den automatiske vaegt i henhold til MDIR 34.41-01, udg.2.
Som angivet | den egentlige typegodkendelsesattest.

BEMARK !

Delte tillaeg forudsaettes anvendt i forbindelse med den egentlige typegodkendelsesattest, som sammen med
dette og eventuelle andre tilleeg udger en helhed.,
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2. VERIFIKATIONSBESTEMMEL SER

Verifikation

Paskrifter

Plombering

Som angivet i den egentlige typegodkendelsesattest, idet der dog
alternativt kan anvendes falgende kalibreringsmetode:

Kontrollen foretages med indstillingspunkter, produkter og hastig-
heder valgt efter retningslinierne i MDIR 34.41-01.

Veegten indstilles til at printe enkeltregistreringer.

En pakning, som normalt vejes pa vaagten, kontrolvejes med en ube-
stemthed mindre end 1/10 - Un. Resultatet betegnes Mk.

Der udfares mindst 50 vejninger i automatisk drift med kontrolpakningen.

Det skal péses, at der ved de automatiske vejninger optraader de sam-
me dynamiske forhold som ved den normale anvendelse af vasgten.
Dette kan f.eks. sikres ved at lade kontrolpakningen passere veegten

i en produktstrem med samme frekvens som ved normal anvendelse.

Efter vejningerne kontrolleres det, at kontrolpakningen ikke har sen-
dret sig mere end 1/10 * Un.

Der udregnes middelvasrdi X og spredning S af de 50 printede enkelt-
registreringer harende til passagerne af kontrolpakningen.
Indstillingsfejlen Al = X - Mk, Ubestemthedsomradet Ua=6* S.
Printerens delingsvaerdi kan medfare en afrundingsfejl ved kontrollen.
Tolerancerne formindskes derfor med 1 - dq inden kravsoverholdelse
kontrolleres:

Al 05 Un-dd. Ua <08 Un-dd.

Som angivet i den egentlige typegodkendelsesattest suppleret med:
Typeskilt pa underparten: Fabrikat, type og fabrikationsnr.

Hovedplomben, der er anbragt pa siden af visningsenheden, stemp-
les med verifikations- og &rsmaarke.

- Typejverifikationsskiltet,som er anbragt ved siden af hovedplomben,

sikres til visningsenheden med sikringsmasrkat.
Printerens skilt sikres med sikringsmaerkat.

Visningsenheden forsegles internt som angivet i den egentlige type-
godkendelsesattest, idet EPROM kredsene er erstattet af PROM
kredse (uden vindue). Printkortet, hvor kredsene befinder sig, udta-
ges for forsegling med slukket veegt fra visningsenhedens forside.
Fer forsegling konirolleres, at der er monteret den korrekte PROM-
version, der hindrer gendring af justeringsvasrdier: Ved at teende for
vaegten og samtidig holde tasterne for manuel drift: 2= og kalibre-
ring: @ indtrykket m4 vaegten ikke skifte til justeringsmode.

Underpartens typeskilt sikres med sikringsmagrkat.

Vejecellebox og eventuel samlebox med omsaetterelektronik forseg-
les med sikringsmaerkater over samling mellem i&4g og bund.

Industri- og Handelsstyrelsen forbeholder sig ret il at kraave gendrin-
ger i plomberingen.
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3. KONSTRUKTION

Som beskrevet i den egentlige typegodkendelsesattest suppleret med folgende:

Testmode Forinden kalibrering af den ikke-automatiske vasgt stilles vaegten
i testmode med fritflydende visning ved at skifte omskifter maerket
TEST S2 pé printkort til stilling ON. Printkortet er tilgaengeligt fra
visningsenhedens bagside.

| testmode er den automatiske nulstilling frakoblet. Vaagten skal
nulstiles inden testmode indkabies.

Vejecelle . Elektromagnetisk kraftkompensation, fabrikat Mettler, type KW 1100,
KW 1300, KW 1500 og EZ 15.

4. DOKUMENTATION Ansagning nr. 1989-763/360-1148 og 1991-4163-0048,

P. Ciaudi Johansen
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