Industri- og Handelsstyrelsen

Industriministeriet
Tagensvej 137, 2200 Kebenhavn N
Telefon 31 85 10 66, Telefax 31 81 70 68

3. TILL/EG TIL Nr.: 1992-4163-0118
TYPEGODKENDELSESATTEST | Udgave: 2
Nr. 1988-763/000-835 Dato: 1992-10-01
Gyldig til 1999-12-31 ' Systembetegnelse: TS ggf’ -

AUTOMATISK VEGT
til |
KONTINUERLIG, TOTALISERENDE VEJNING

Producent Carl Schenck AG, Tyskland.
Ansgger Danvaegt.
Art Elektronisk transportbandsvasgt.
Type (visningsenhed) MICROCONT FCO 412.

(underpart) BMP.
Anvendelse Industri, vejning af pulver og granulat.
Suppl. udstyr Fijernbetiening Schenck FFB.

Veegten er herefter ogsa godkendt som falger:

BEMAERK ! Dette tilleg forudsaettes anvend: i forbindelse med den egentlige typegodkende! sesattest, som sammen med
dette og eventuelle andre tillaag udgar en helhed.




Nr.: 1992-4163-0118

TYPEGODKENDELSESATTEST Systembetegnelse: TS 2

1. LEGALE MALEDATA

| henhold til MDIR nr. 34.61-01, udg. 2.

Nojagtighedsklasse
Maksimumskapacitet Qmax 1 t/h - 500 th 1 t/h - 500 th
Minimumskapacitet QMin 20%afQ,, 20%afQ,,
Delingsvaerdi for totalindikatoren da = Gy, /50000 C v/ 25000
og dw < G, /2000 Cax/ 1000
Delingsvaerdi for nuistillings- do < dy dy
indikatoren o9 do < G, /40000 C sy 20000
Nominel bandhastighed v < 20m/s
Vejelazngde L < 2m
Udfoldet bandlzngde Lg < 100m
og Lg < vx90s
Temperaturomrade -10°C/+40°C
Vejecellens maksimumsbelastning Max =  Minimum 10 % af vejecellens nominelle kapacitet.

Minimumssammentzelling Cmin =  Den storste af falgende vaerdier:
C pr. bAndomleb ved Q ya,
2%afCMax 1%afCMax
200 x d 100 x d
2. VERIFIKATIONSBESTEMMELSER
Verifikation | henhold til MDIR 34.61-01, udg. 2.
Paskrifter Type/verifikationsskilt: Fabrikat, visningsenhedens type og

fabrikationsnr., underpartens type og fabrikationsnr., system-
betegnelse, najagtighedsklasse, QMax, QMin, dwd =, do =,

Max,v=,1L=
"Minimumssammentselling =— ™ (Cwin),
"Automatisk veegt til vejning af: " (produkttype),

"Verifikationen omfatter kun totaltaelleren”,

"Vaegten skal nulstilles mindst hver tredje time. Nulstillings-
kontrollen skai vare mindst ___ omlgb" (antallet af omlab
fastsasttes ved farstegangsverifikationen i overensstem-
melse med MDIR 34.61-01, punkt 7.4.4.4.).

Skilt ved udgang for suppli. udstyr: "GALVANISK ADSKILT".

Typeskilt p4 underparten: Fabrikat, type og fabrikationsnr.
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TYPEGODKENDELSESATTEST

Nr.: 1992-4163-0118

Systembetegnelse: TS oon

Plombering

3. KONSTRUKTION

Hovedplomben, der er anbragt pa styrekassens forplade,
stemples med verifikations- og arsmaarke.

Visningsenheden monteret i styrekassens forplade sikres
til denne med egnet plombering.

Type/verifikationsskiltet,som er anbragt p& forsiden af vis-
ningsenheden, sikres til denne med stkringsmaerkat.

Justeringsparametre sikres mod aendring ved indstilling af
kaervskruen placeret pad forsiden af visningsenheden til stil-
ling "DRIFT". Hullet til keervskruen forsegles med sikrings-

mazrkat.

Totaltaeller: Den elektromekaniske totaltzeller monteret i
styrekassens forplade sikres til denne med sikringsmaarkat.

Visningsenhedens elektronikmoduler,der er tigaengelige

fra bagsiden af visningsenheden, sikres med sikringsmaer-
kater anbragt hen over samlingerne melilem samtlige bag-

plader og visningsenhedens chassis. Alle pladser for elek-
tronikmoduler skal vaere forsynet med bagplader.

Skiltet "GALVANISK ADSKILT" sikres med sikringsmaerkat.
Underpartens typeskilt sikres med sikringsmaerkat.

Stik og samledaserfor vejecellekabel og pulsgiverkabel sik-
res mod indgreb og udskiftning med egnet plombering.

Alle blyplomberstemples med verifikationsmaerke.

Industri- og Handelsstyrelsen forbeholder sig ret til at krazeve
gndringer i plomberingen.

Som beskrevet i den egentlige typegodkendelsesattest suppleret med fglgende:

Vejeprincip

Typer

Dataudgang

Vaegten bestar af en programstyret, elektronisk visningsenhed
og en bandtransporter med indbygget vejestel baseret pa en
strain gauge vejecelle og en pulsgiver.

Vaegten er af den integrerende type og viser sdvel positive
som negative veerdier af belastningen.
Der er ingen verificeret tomgangskontrolanordning.

Underpartens typebetégnelse: ‘BMP' efterfglges af to cifre
til karakterisering af bandvejestellets aktuelle dimensioner.

Visningsenheden er forsynet med galvanisk adskilt udgang
for fiernbetjening.
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TYPEGODKENDELSESATTEST TS

Bandvejestel

Retstilling
Vejecelle

Pulsgiver

4. DOKUMENTATION

Bandbevaegelsen overfgres til visningsenheden via en puls-
giver, der drives af et medigbshjul anbragt pa undersiden af
bandet i returlabet.

Bandet drives med konstant nominel hastighed af en motor
pa enderullen naermest udligbet.

Bandstramningen reguleres automatisk med et lod.

Bandets hasldning i leengderetningen kan vasre fra 0 til 6 gra-
der i forhold til vandret.

Siderutlernes akselhaeldning i forhold tif de midterste baere-
rullers aksler kan vaere fra O til 20 grader.

Bandvejestellet er fast opstillet.
Schenck, type RTD, 0,22t 0g 0,33 1.

Schenck, type' FGA 53.

Ansggning nr. 1988-763/360-835,
nr. 1991-763/360-1385 og
nr. 1991-763/360-1406

P. Claudi Johansen
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