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9. Kontor _
MALETEKNIK Dato: 1990-04-15
Gyldig til 1991-12-31 Systembetegnelse: TS &: "

Industri- og Handelsstyrelsen

Tagensvej 135
2200 Kebenhavn N

AUTOMATISK VEGT
| TIL | .-
DISKONTINUERLIG, TOTALISERENDE VEJNING

Producent Danvaegt A/S, Hinnerup
Ansager Danveegt A/S, Hinnerup
Art Automatisk, totaliserende beholdervaegt
Type (indikator) DV 8800
(Underpart) DVIU-yyyy, DVIU/H-x, DVIU/F-x eller DVIU/N-x.
Anvendelse Afvejning af korn, fra, pulver eller granulat -
Supp. udstyr Betjeningsterminal, DV 6710 eller en IBM kompatibel PC'er, Proces-

enhed, DV9811 og releemodul, DV9610

1. LEGALE MALEDATA

A. For den egentlige ikke-automatiske vaegt i henhold til MDIR 34.11-01, udgave 3, pkt. 3.2.3.2.2.

Npjagtighedsklasse Cn)
Verifikationsveerdi e=d,
Taradelingsveerdi d;=d,
Tara, subftraktiv T = -Max.

BEMARK! Mieinstrumenter, som ikke er helt identiske med det | attesten fastlagte, kan kun verificeres under forudsaetning
af saerskilt godkendetse ved tillzeg til denne attest.
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B. Den automatiske vaagt.
Verifikationstolerance:

For enkeltvejninger i henhold til MM.06 metode 2: 1 g/kg.
Maksimalt antal vejninger pr. time: 300.
Vaegten er godkendt med fglgende underparter og kapaciteter.

Type DVIU-yyyy.

Max. Min.
(kg) (kg)
300 150
600 _ . 300
800 - 400
1000 500
1200 600
1500 750
2000 1000
2500 1250
3000 1500
3500 1750
4000 2000
4500 2250
5000 2500
5500 2750
6000 3000
7000 3500
8000 4000
9000 ' 4500
10000 5000
Type DVIU/H-x, DVIU/F-x, DVIU/N-x:
Max. ) Min.
(kg) (kg)
25 12,56
25 12,5
25 12,5
50 25
50 25
50 25
100 50
100 50
100 50
150 75
150 75
150 75
200 100
200 100
300 150
300 150
300 150
400 200
400 200
500 250
500 250
500 250
600 300
600 300

600 300

Deling.
d, (kg)

0.1
0.2
0.5
0,5
0.5
0.5
1,0
1.0
1,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
5,0
5,0
5,0
50

Deling.
dy (kg)

0,01
0,02
0.05
0,02
0,05
0,10
0,05
0,10
0,20
0,05
0,10
0,20
0,10
0,20
0,10
0,20
0,50
0,20
0,50
0,20
0,50
1,00
0,20
0,50
1,00

Type

DVIU-1045
BVIU-1090
DVIU- 115
DVIU-1140

DVIU-1164

DvIU-1200
DVIU-1250
DVIU-1300
DVIU-1350
DVIU-1400

DVIU-1450
DVIU-1500
DVIU-1550
DVIU-1600
DVIU-1650
DVIU-1750
DVIU-1850
DVIU-1950
DVIU-2050
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Max.
(kg)
800
800
1000
1000
1000
1200
1200
1200

1400
1400

1400
1500
1500
1500
1600
1600
1800
1800
2000
2000
2300
2300
2500
2500
2500
2800
2800
- 2800
3000
3000
3000
3500
3500

4000 -

4000
4500
4500
5000
5000
5000
5500
5500
5500
6000
6000
6000
6500
6500
7000
7000
7500
7500
8000
8000
8500
8500
9000
9000
9500
9500
10000
10000
10000

Min.
(kg)
400
400
500
500
500
600
600
600
700
700
700
750
750
750
800
800
-900
900
1000
1000
1150
1150
1250
1250
1250

1400

1400
1400

. 1500

1500
1500
1750
1750
2000
2000
2250
2250
2500
2500
2500
2750
2750
2750
3000
3000
3000
3250
3250
3500
3500
3750
3750
4000
4000

- 4250

4250
4500
4500
4750
4750
5000
5000
5000

Deling.
d, (kg)
0,50
1,00
0,50
1,00
2,00 .

0.50
1,00
2,00
0.50
1,00
2,00
0,50
1,00
2,00
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2. VERIFIKATIONSBESTEMMELSE

Verifikation

Péskrifter

Plombeting

| automatisk drift:
I henhold til MM.06 med prevestopknap

I ikke-automatisk drift:
| henhold til TDIR nr. 24.11.1-01

Verifikationsskilt:
I et verifikationsskilt, som er anbragt i en rude i skalapladen: Max.,
Min., e =, d, =, T = -, d; =, serienummer og systembetegnelse.

Skalaptade:
Fabrikat, type og g, kg eller t.

Udgangsstik:
Over udgangsstik til printer og datatransmission anbragt pa visnings-
enhedens bagside: Alle udgange galvanisk adskilt.

Underpart;

| et skilt: Type, serienummer og Max.

| et skilt pa& underpartens slutsamledése (eller pa selve underparten,
hvis der ikke findes en slutsamieddse): Visningsenhedens type og
fabrikationsnummer samt veegtens kapacitet.

Hovedplomben, som er anbragt pa siden af visningsenheden stem-
ples med verifikationsmeerke og &rsmaerke.

Verifikationsskiltet sikres med sikringsmaerkat pa frontpladens bag-
side.

Skiltet »Galvanisk adskilt« sikres med sikringsmaerkat.
Visningsenheden plomberes internt med sikringsmaerkat over om-
skifter i nederste vensire hjerne af printkortet.

Skiltet pd underpartenfunderpartens samlieboks med angivelse af
visningsenhedens type, fabrikationsnummer mv. sikres med trad-
plombe.

For vaegte som ikke er forsynet med samliebokse forsegles vejecel-
lestikket pa visningsenhedens bagside med trid og plombe. Verifika-
tionsmaerke anbringes i alle plomber.

Industri- og Handelsstyreisen forbeholder sig ret til at kraeve gndrin-
ger i forseglinger.

p—
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3. KONSTRUKTION

Vejeprincippet er baseret pa en eller flere vejeceller af strain gauge typen.
Veegten bestér af en fuidelektronisk eiler hybrid underpart og en visningsenhed, som har folgende

hovedfunktioner:
Start:

Nulstilling:
Visning:
Indikationer:

Betjeningstaster:

Visuel gennemliob af alle visningselementer og indikatorlamper.
Halvautomatisk med trykknap og automatisk nulindtreskning.

I vaegtvisning for visning af enten brutto, netto eller tara.

Nul, tara inde, tara, brutto og ro.

Nulstilling, indsaet tara, slet tara, brutto, tara og test.

For at kunne kere i automatisk drift, er vaeg'ten forsynet med en microprocessor type DV 9811 og
en betjeningsterminal type DV 6710 eller en IBM kompatipel PC’er, som har felgende hoved-

funktioner:

Visning:

Tastatur:

Indikationer:

Lastkonstruktion:

Et display for veegtvisning og et display for visning af data eller proces
status.

Simpelt tastatur med 16 taster for indtastning af: Start, stop, pause og
diverse kommandoer.

Forbeholder under tilfersel, forbeholder fuld, forbeholder aben, for-
beholder lukket, vejebeholder dben, vejebeholder lukket og efterbe-
holder fuld.

Type DVIU-yyyy: Hybrid beholderveegt som bestar af et
simpelt armsystem, der overfarer tryk-
ket tit en eller flere vejeceller.

Type DVIU/H-x: Hybrid beholdervaegt som bestar af et
simpelt armsystem, der overferer tryk-
ket til en eller flere vejeceller.

Type DVIU/F-x: Fuldelektronisk beholder vaegt med di-
rekte tryk pa 1 til 8 vejeceller. Udfarelse
med drejespjeeld. ‘

Type DVIU/N-x Fuldelektronisk beholder veegt med di-
rekte tryk pa 1 til 8 vejeceller. Udfarelse
med specialspjzeld.

X angiver antallet af vejeceller.
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Vejeceller: _ HBM type Z7A, 26H2, Z6H3. Molenschot type SSS-M, USP-1. Valget
af vejeceller athaenger af vaegtens delingstal (n). Felgende mulighe-
der er godkendte:

n < 1500 for vejecelle Z7A, SSS-M og USP-1
n < 2000 for vejecelle Z6H2.
n < 3000 for vejecelle Z6HS.

4. DOKUMENTATION

Ansagning nr. 1988-763/313-988 og nr. 1989-763/313-1136

J. Kaavé | P Claudi Johansen




