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Industri- og Handelsstyrelsen
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2200 Kabenhavn N

AUTOMATISK VAEGT
til
KONTINUERLIG, TOTALISERENDE VEJNING

Producent Jesma Matador A/S, Vejle.

Ansgger Jesma Matador A/S, Vejle.

Art Elektronisk transportbandsvaagt.

Type ({visningsenhed) Weightcontrol 9600. ,

{underpart) VBA/ME - xxxx (xxxx erstattes i det aktuelle tifeelde af veerdier

som anfort under Konstruktion}.

Anvendelse Industri, vejning af pulver og granulat.

Suppl. udstyr Intet.

BEM/AERK! Maleinswumenter, som ikke er helt identiske med det i attesten fastlagte, kan kun verificeres under ferudsatning
af sazrskilt godkandalse ved tillasg til dennae attast.
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LEGALE MALEDATA

I henhold til MDIR 34.61-01, udg. 2.

Nejagtighedklasse El E]
Maksimumskapacitet Quax i t/h - 3000 th 1 ¥h - 3000 th
Minimumskapacitet Quin 20 % af Q,,, 20 % af Qy.,
Delingsvzerdl for totalindikatoren dg 2 Cya / 50000 Cuax / 25000
og dg < Cuax / 2000 Cuax / 1000
Delingsvaerdi for d, < dy dy
nulstillingsindikatoren og d, < Chuax / 40000 Cuax / 20000
Nominel bandhastighed v o< 1,5 m/s
Vejelazngde L < 4m
Udfoldet bandizengde L < 100 m
og Ly < vx90s
Temperaturomrade 0°C/+40°C
Vejecellens maksimumshbelastning Max = Minimum 30% af vejecellens nominelle
kapacitet.
Minimumssammentazlling Cun = Den sterste af folgende vaerdier:
C pr. bandomlgb ved Q,_,
2% af Cy,, 1% af Cy,,,
200 x dy 100 x d,

2. VERIFIKATIONSBESTEMMELSER

Verifikation

Paskrifter

Plombering

| henhold til MDIR 34.61-01, udg. 2.

Type/verifikationsskilt: Fabrikat, visningsenhedens type og
fabrikationsnr., underpartens type og fabrikationsnr., system-
betegnelse, najagtighedsklasse, Q,,,,, Q.. dy =, d; =, Max, v =,
L =, temperaturomride,

»Minimumssammentalling = « (Cyinks

»Automatisk vaegt til vejning af: « (produkttype),
»Verifikationen omfatter kun totaltesslleren«,

»Veaegten skal nulstilles mindst hver tredje time. Nulstillingskontrol-
len skal vare mindst __ omleb« (antallet af omlab fastsesttes ved
tarstegangsverifikationen i overenstemmelse med MDIR 34.61-01,
punkt 7.4.4.4).

Skilt ved udgang for printer: » GALVANISK ADSKILT «.
Typeskilt pa underparten: Fabrikat, type og fabrikationsnr.

Type/verifikationsskiltet, som er anbragt pa forsiden af visnings-
enheden, sikres af hovedplomben, der stemples med verifika-
tions- og arsmzerke.

Visningsenhedens analogdel sikres mod aendring og justering
pa visningsenhedens bagside med plombe og tr&d gennem to
skruer, der fastger den indvendige afdackningsplade, og gennem
en af skruerne, der fastger pladen, som laser vejecelletilslut-
ningens klemraskke til bagpladen.
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3. KONSTRUKTION

Vejeprincip

Typer

Justeringsparametre sikres mod zendring ved indlazsning enten
i en PROM, der forsegles, eller i en EEPROM, hvor data lases
med et jumperstik.

Bemaerk, at visningsenheden har et szst justeringsparametre
(justeringsfaktor og skaladelingskoder) for hver af de 25 produki-
numre, og at alle disse parametersaet skal indstilles korrekt far
plombering foretages (se nedenfor under Justering).

| udgaven med PROM sikres parametrene, ved at disse efter
indkering af vaegten overfares manuelt tii PROM og adgangs-
kodeme for Kalibrerings- og justeringsmode samtidig spagrres.
Efter PROM'en er monteret i visningsenheden sikres PROM’en
(IC1, PROM2) til printkortet med to forseglingsmeerkater. Det
kontroileres til slut, at vaagtens justeringsparametre er uzendrede
fra far overfarsel til PROM.

| udgaven med EEPROM sikres de parametre, der har ind-
flydelse pd vasgtens nejagtighed og visning, ved at disse efter
indkaring af vaegten overfores automatisk til EEPROM ved en
kommando pa visningsenhedens tastatur. Data lases derefter ved
at flytte jumperstik JP1 pa computerprintkontet til position B.
Jumperstikket sikres i denne position til printkortet med en
forseglingsmaerkat.

Totaltaeller: | udgaven med separat, elektromekanisk totaltzeller,
sikres denne til visningsenhedens forplade med forseglings-
mazerkat.

Underpartens typeskilt sikres med forseglingsmaerkat.

Tachoskive: En eventuel separatmonteret tachoskive pa
underpartens ene endeaksel forsynes med underpartens fabrika-
tionsnummer og verifikationsmaerke.

Stik og samledaser for vejecellekabel og pulsgiverkabel sikres
mod indgreb og udskiftning med egnet plombering.

Alle blyplomber stemples med verifikationsmzarke.

Industri- og Handelsstyrelsen forbeholder sig ret til at kraeve
andringer i plomberingen.

Vaagten bestar af en programstyret, elektronisk visningsenhed og
en bandtransporter med indbygget vejestel baseret p& en strain
gauge vejecelle og en pulsgiver.

Vaagten er af den adderende type og viser sivel positive som
negative vaerdier af belastningen, idet der dog er mulighed for at
blokere for summering af sma vaerdier af belastningen, sakaldt
nuipunktsundertrykkelse. Der er ingen tomgangskontrolanordning.

Underparten findes med transporterizengderne 2150 mm, 3050
mm, 3800 mm og 4100 mm. | underpartens typebetegnelse
VBA/ME-xxxx erstattes xxxx i det aktuelle tilfzelde af den relevan-
te af ovenstaende transporteriaangder.
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Menu

Modes

Visning

Indikatorer

Alarmer

Betjening

Visningsenhedens tallere, registre og indstillingsparametre
fremkommer enkeltvis pa display ved valg af det tilherende punkt
i en menu. Menupunkterne har numre fra 1 til 39. Valg af disse
kan enten ske ved tryk pa piltasten eller ved indtastning af det
gnskede menunummer efterfulgt af tryk pa piltasten.

Menupunkteme er ordnet i tre modes: Displaymode, kalibrerings-
mode og justeringsmode. | hver mode er kun visse af menu-
punkierne tilgasengelige. Enkelte punkter findes i mere end en

mode, men betydningen afhasnger sa af den valgte mode. Skift -

til kalibrerings- eller justeringsmode sker ved indtastning af
kodeord: For kalibreringsmode kode 112628, for justeringsmode
kode 220644.

Efter plombering af vaegten er det kun muligt at sendre indholdet
af visse af menupunkternes registre.

Visningsenheden er forsynet med et numerisk og et alfanumerisk
display. Det numeriske viser indholdet af det valgte register og
det alfanumeriske nr. og betegnelse for det tilherende menupunkt,

Totaltaelleren bestdr af en ekstem elektromekanisk teeller eller
alternativt af et af de elektroniske registre, menupunkt nr. 8 med
betegnelse TOTALTALLER.

Uanset udfarelsen kan totaltaelleren ikke nulstilles efter plombe-
ring.

i udgaven med elektromekanisk totaltselier er menupunkt nr. 8 en
forvaigsteeller. Den elektromekaniske teeller drives via en udgang
pa visningsenheden af den aktive produktmasngdetaeller og har
samme skaladeling som denne.

Visningsenheden indeholder desuden en produktiotaltzsller,
menupunkt nr. 5, og en produkimaengdetaeller, menupunkt nr. 4,
for hver af 25 mulige produkter. Produktnummer vaelges i
menupunkt nr. 2.

Pa forpladen af visningsenheden findes felgende lysdioder:

Nulindikator, der lyser nar belastningen er mindre end graensen
for nulpunktsundertrykkelse, defineret i menupunkt nr. 23,

Indikator i forbindelse med T-tasten, der lyser nar nulpunktet efter
en nulindstilling har fiernet sig mere end 2% fra vaegtens op-
rindelige nulpunkt ved justeringen.

Indikatorer for kalibreringsmode, 1 og justeringsmode, 2.

Visningsenheden er tilkoblet ekstern alarmgiver for tydelig
indikering af overskridelse af maksimumskapaciteten eller af, at
minimumskapaciteten ikke er ndet.

P& visningsenhedens forplade findes numeriske taster 0-9,
slettetast CLEAR, nulindstillingstast T, modetast 0-1-2, piltast T
og kvitteringstast — |«.

pasery
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Printer

Stant

Nulindstilling

Kalibrering

Justering

Bandvejestel

Visningsenheden er forsynet med galvanisk adskilt udgang for
printer eller andet registreringsudstyr.

Vaegten kan udfare en sakaldt koldstant eller varmstart.

Koldstart udferes efter afladning af interne batterier eller ved at
holde tasterne 3 og 7 nedtrykket ved stremtilslutning. Herunder
vises program- og versionsnummer i display og der udferes test
af hukommelseskredsene. Ved koldstart hentes standardvaerdier
for justeringsparametrene ind i arbejdslageret fra det permanente
lager (PROM eller EEPROM).

Varmstart udferes ved stremtilslutning i alle andre ftilstande.
Vaegten anvender her direkte parametervaerdierne fra arbejds-
lageret, det vil sige de samme vaerdier som far afbrydelsen.

Halvautomatisk ved tryk pa T - tast.

Under kalibrering eller ved nulstillingskontrol szettes nulpunkts-
undertrykkelsen ud af funktion ved at skifte SW1, kontakt 2 pa
computerprintkortet til stilling OFF. Nulindikatoren bevarer dog
herved sin funktion.

Som kontrolindikator anvendes i udgaven med elektromekanisk
totaltasller vaegtens forvalgstaeller.

I udgaven med elektronisk totaltzeller anvendes totaltselleren som
kontrolteeller, men med forhojet oplasning, idet SW1, kontakt 7
skiftes til position ON, hvorved totaltselierens oplesning foreges
10 gange.

Veegtens justeringsfaktor indkodes under menupunkt nr. 3. Der er
en justeringsfaktor for hver af de 25 produktnumre. Der skal
saledes vaelges produktnummer i menupunkt nr. 2 far justerings-
faktoren for dette produktnummer kan aflzeses eller aandres. Alle
25 justeringsfaktorer i en verificeret vaegt skal vasre identiske.

Tilsvarende findes for hvert produktnummer koder for produkttael-
lernes skaladeling under menupunkterne nr. 4 og 5 i kalibrerings-
mode. Disse koder skal i en verificeret vaegt vesre indstillet sa
produktimaengdetaellerne alle har samme skaladeling som
totaltzelleren, og sa produkttotaltzellerne alle har en skaladeling,
der er mindst 10 gange sterre end totaltaellernes.

Bandlgbet passerer en fast og en bevaegeligt ophaengt del. Den
bevaegelige del er i enden naermest den faste del fleksibelt
fastgjort til denne. | modsatte ende er den bevaegelige del via
traekstaenger og udveksling ophangt i en vejecelle. Udvekslings-
forholdet kan vaere 2:1, 1:1, 1:2 eller 1:3.

Materialstilfarslen sker pa den fast ophzengte del af bandlgbet.
Bandet er i den bevaegelige del i fremlzgbet understottet af en
vinklet stalplade. Returlsbet er understottet af ruller. Bandets
haeldning i laangderetningen kan vaere fra 0 til 6 grader i forhold
til vandret. Trugvinklen i bandets stalpladeunderstatning kan vaere
fra 160 til 180 grader.
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Bandbevangelsen aftastes med en puisgiver monteret p4 enderul-
len nzarmest materialetilfiersien. Bandet drives med konstant
nominel hastighed af en motor p4 enderullen nzermest udigbet.
Bandstramningen reguleres automatisk med et lod.

-Retstilling Bandvejestellet er fast opstillet.

Vejecelle Philips PR6228, HBM Z6C3 eller HBM Z6H2, alle i kapaciteter fra
' 10 kg til 200 kg.

Pulsglver Tandskive pa enderulle med induktiv aftaster type B12-M12-

ANGBX. Alternativt integreret pulisgiver lrion & Vosseler type
G321.0108X12/250 imp.

4, DOKUMENTATION

Ansegning nr. 1888-763/360-839.

P. Claudi Johansen
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