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b e Producent Toledo-Werk GmbH, Vesttyskland.
Anspger Toledo-Reliance, Rungsted.
Art , Automatisk, totaliserende beholdervaegt.
Type TSM 2030,
Anvendeise Afveining af pulver eller granulat.

-\ Suppl. udstyr intet.

1. LEGALE MALEDATA

For den egentlige ikke-automatiske vaegt i henhold til MDIR 34.11.1-01, udgave 2,

najagtighedsklasse (")

For den automatiske vaegt:

Maksimumslast Max. 1000 kg 2000 kg
Minimumslast Min. 500 kg 1000 kg
Verifikationsveerdi e= 1 kg 1 kg
Delingsveerdi dg= 1kg 1 kg
Taradelingsvaerdi dr=dy

Tara, subtraktiv T= — Max.

Max. antal vejninger pr. time pr. underpart: 200.

Verifikationstolerancen: for middelveerdien af 10 vejninger: 1 g/kg.
for enkeltveininger 1 g/kg.

BEM/ERK! Maleinstrumenter, som ikke er heltidentiske med det i attesten fastlagte, kan kun verificeres under forudsaetning
af saerskilt godkendelse ved tilleeg til derne attest,
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2. VERIFIKATIONSBESTEMMELSER
Verlifikation

Paskrifter

Plombering

Sa=erlige betingeiser

3. KONSTRUKTION

4. DOKUMENTATION

Vaegten preves i henhold tif meddelelse nr. MM.06 fra Teknologistyrelsen, Sekretariatet
for Maleteknik.

Skalaplade: Fabrikat, Max., Min., e=dg, kg og tara.

Type/Verifikationsskilt: Fabrikat, Max., Min., e = dq, T—, typebetegnelse, fabrikations-
nummer, systembetegnelse, (D) og antal vejninger pr. time pr. underpart.

Skilt med teksten »GALVANISK ADSKILT «.

Type/verifikationsskiltet, som er anbragt pad bagsiden af visningsenheden sikres af
hovedplomben, der stemples med de to sidste cifre af verifikationsaret | sekskantet
ramme samt verifikationsmaerke.

Visningsenheden totalplomberes med sikringsmaerkater over samling af sveb samt pa
kant af for- og bagplade ved overgang til chassisrammen.

Skilt ved dataudgangsstik i bagpladen med teksten »GALVANISK ADSKILT « sikres med
verifikationsmaerkat. Stik pé kabel til vejeceller sikres med trad og les plombe.
Samlebokse samt stik til vejeceller sikres med trad og plombe. Vejeceller sikres med {rad
og plombe. Alle plomber stemples med verifikationsmaerke.

Teknologistyrelsen forbeholder sig rat til at krseve sendringer i sikringsplomberingen.

Er visningsenheden forsynet med et eller to dataudgangsstik, skal disse veere tilbage-
virkningsfri GALVANISK ADSKILT. Dette er tilfesldet, ndr det indvendige 8-polede stik er
monteret med to kortslutningslus med to frie stikben imellem sig.

Underparterne er af hybrid konstruktion hvor beholderne er fastgjort til vaegtarme, der er
opheengt i fleksturer. Der benyttes en vejecelle til hver underpart af typen LBP 1 catalog
nr, 420270 fabrikat BLH Electronics, eller Transducers system datasence variant 2003
serie. :

Veegten kan ogsé forekomme i fuldelekironisk udgave med 3 eller 4 vejeceller af typen
Toledo industrial load-cell, Transducer datasense variant 2003 og 2503.
Visningsenheden har display for veegtvisning og tara. Der er indikation for brutto, netto,
iara, ro og et ekstra ciffer pa vejeresultatet,

Tastaturet indeholder felgende taster:
10: Ekspanderet visning
: Autotara
: Nulstilling
: Udskrivning
: Clear
: Tilfejelse af information
: Valg af program
: Valg af underpart
: Tilbagespring i program
: Indgivelse af data
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Ved brug af ekspanderet display indikeres dette blinkende. Der er valgbar indkobling af
automatisk nulindtraekning, som er uvirksom, nér vaegtvisningen er forskellig fra nul.
Kalibrering foretages digitalt og fastlases ved omstilling af en programmeringsomskifter.

Ansagning ne. 1985-763/000-4560, dateret 1985-08-14.

J. Kaavé/P. Claudi Johansen




