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Producent : Chronos Richardson GmbH, Vesttyskland.
Ansopger Finni Buch, Handels- og ingenigrfirma, Jyllinge.
N Art Automatisk doserveegt.
' Type Speed-AC V.
Anvendelse Dosering af pulver eller granulat.
Suppl. udstyr Intet.

1. LEGALE MALEDATA

For den egentlige ikke-automatiske vaegt i henhold til MDIR 34.11.1-01, udgave 2, ngjagtighedsklasse (i)

For den automatiske vaegt er verifikationstolerancen for middeiveerdien af 10 vejninger 1 grkg.

Ngjagtighedsklasse (ur)
Verifikationsveerdi e=dq
Taradelingsveerdi dr=dy

Tara, subtraktiv T= ~4% fra Max.
{Nettovaegt)

Tare, additiv T= +4% fra Max.
(Bruttoveegt)

BEMAERK! Maleinstrumenter, som ikke er helt identiske med det i attesten fastlagle, kan kun verificeres under forudsztning
af sasrskilt godkendeise ved tillaeg til denne attest.




Nr.: 1985-763/000-452
TEKNOLOGISTYRELSEN TYPEGODKENDELSESATTEST
Systembet.: TS foa
Nettoveegt:
Max. Min. dy Max. antal vejninger
pr. time

30 kg 15 kg 2049 1200

50 kg 25 kg 20g 1200

50 kg 25 kg 804 1200

70 kg 35 kg 50 g 850

100 kg 50 kg 50¢g 700

100 kg 50 kg 100g 700

200 kg 100 kg 1009 900

200 kg 100 kg 200 g 900

300 kg 150kg 200 g 700

500 kg 250 kg 500 g 600

1000 kg 500 kg 1000 g 600

2000 kg 1000 kg 2000 g 600

3000 kg 1500 kg 2000 g 500

5000 kg 2500 kg 5000 g 500

Bruttovagt:
Max. Min, da Max. antal vejninger
pr. time

30 kg 15 kg 20g 400

50 kg 25 kg 20g 350

50 kg 25 kg 50 g 350

70 kg 35 kg 50 g 300

100 kg 50 kg 504g 250

100 kg 50 kg 100 g 250

2. VERIFIKATIONSBESTEMMELSER

Verifikation
Paskrifter

Plombering

Sarlige betingelser

3. KONSTRUKTION

4. DOKUMENTATION

Vazgten preves i henhold til meddelelse nr. MM.06 fra Teknologistyrelsen, Sekretariatet for Maleteknik.
Type/Verifikationsskilt, der er anbragt pa forsiden af analogforsteerkeren: Max., Min., e=dy=T-, T+,
fabrikat, systembetegnelse, type- og fabrikationsnummer, »Produkt: Pulver eller granulat«, »Finvejnin-
gen indstilles pny ved overgang til andet materiale.«, »Max. antal vejninger pr. time.«

Skalapladen: Kopi af type/verifikationsskilt.

Type/verifikationsskiltet, som er anbragt pa forsiden af analogforstaerkeren sikres med verifikations-
meerkat. Hovedp!omben pé skalapladen stemples med verifikationsmaerke og de fo sidste cifre af
verifikationsdret i sekskantet ramme. Analogforstaerkeren sikres mod indgreb ved paszetning af
verifikationsmaerkat pa skrue i hejre side af kabineftet. Forpladen sikres med verifikationsmaerkat.
Kabler til vejecelier og kabelbokse sikres med trid og plombe.

Teknologistyrelsen forbeholder sig ret il at kraeve aendringer i sikringsplomberingen. |
Vejesystemet proves ved ferstegangsverifikation efter MDIR 24.11.1-02, udgave 2, pkt. 4 (Pavirkende
og forstyrrende faktorer).

Veegten kan forekomme bade i fuldelektronisk- og i hybrid udfarelse med vejeceller af fabrikat Hottinger
Baldwin og felgende typer: .

"max = 2000 2000 < "max = 3000
C3H2 C3H3
C3Hz2-A ) C3H3-A
Z3H2 Z3H3
Z3H2-A Z3H3-A
Z6H2 Z6H3

| fuldelektronisk udferelse benyttes 2 eller 4 vejeceller. | hybrid udferelse benyttes 1 vejecelle.
Vejebeholderen kan veere monteret med automatisk temningsindretning.

Vejesignalet fra vejecellerne forstaerkes og bliver efter et integrationsforlob digitaliseret og fart til
behandling i en microprocesscr. Her styres vejeprocessen, da vesgten har mulighed for indlsegning af
taravaardier, setpunkter for afbrydelse af hovedstrem og finstrem. Der er automatisk nulindtraskning,
som kan udkobles. Antallet af vejninger kan indstilles pa forvalgstaslleren.

Display kan skifte mellem kg og |bs ved tryk pé kg/lbs-tast
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