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Producent

Ansgger

Art

Type visningsenhed
underpart

Anvendelse

Suppl. udstyr

Weber-Waagenbau und Wageelektronik GmbH, Tyskland.

Jesma Vejeteknik A/S, Vejle.
Automatisk doservaegt.
Dialog 165.

ENW eller EBW efterfulgt af kapacitet og fedeapparat.
Afvejning af pulver, granulat, korn, frag eller masseartikler.

Intet.

BEMARK!

under forudseetning af saerskilt godkendelse ved tillaeg til denne attest.

Maleinstrumenter, som ikke er helt identiske med det i attesten fastlagte, kan kun verificeres




TYPEGODKENDELSESATTEST

Nr.: 2003-7053-1900

Systembetegnelse: TS 24.52-051

1. LEGALE MALEDATA

| henhold til MDIR 24.31-01, udgave 1 og OIML R61, udgave 1996.

Ngjagtighedsklasse
Fyldning
Maksimumslast
Minimumslast

Tara, subtraktiv
Delingsveerdi
Delingsantal

Storste vejehastighed
Vejecellefadespaending
Vejecellesignal
Mindste vejecellesignal
Vejecellefadning
Samlede vejecelleimpedans

X(0,5)
Hojest 1t

Max Hgjest 100 kg

Min 1/2 Max

= -Max

dd = Mindst 5 g

n= Hgjest 4000
Fastlaegges under verifikationen
12,24V
0-36mV
1 pV/dd
Seks-lederteknik

RLc Mindst 50 Q

Minimumslasten skal opfylde kravene i nedenstaende to tabeller:

Tabel 1
dd Mindste Minimumslast
59 0,335 kg
10g 1,33 kg
209 2,66 kg
50 g 6,65 kg
100g 20 kg
200 g 40 kg
>500g 200 dd
Tabel 2
Tidsrum mellem to nulstillinger Mindste Minimumslast
> 30 min 480 dd
30 min 240 dd
15 min 120 dd
Ved alle doseringer Se tabel 1

Sarlige bestemmelser

Veegten kan efter saerlig pravning med ngje specificerede
vejeemner godkendes til afvejning af disse i portioner
> 20 % af maksimumeslasten.
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2. VERIFIKATIONSBESTEMMELSER

Verifikation

Paskrifter

Plombering

3. KONSTRUKTION

4. DOKUMENTATION

I henhold til MDIR 24.31-01 og OIML R61:1996.

| automatisk drift bestemmes vaegtens fejl ved kontrolvejning med vaeg-
ten selv eller med kontrolveegt.

Visningsenhedens program har versionsnummer "DA 01.0A”. Det vises
i display ved speendingstilslutning.

Forinden verifikation skal laseklemmerne pa vejecellestikket forbindes
elektrisk med en ledning. Herved sikres visningsenhedens kalibrerings-
program. Vejecellestikket befinder sig under deekslet pa visningsenhe-
dens bagside.

Typelverifikationsskilt: »X(0,5), fabrikat, systembetegnelse, typebeteg-
nelse, fabrikationsnummer, starste fyldning, Max, Min, dd =, T = -, star-
ste vejehastighed  vejninger/ __ , 24 VDC«.

| skilt pa vaegten en tabel med: »Product(s), X(0,5), Max fill, Min fill,
Bag/min.«. Er veegten ifglge saerlige bestemmelser godkendt til vejning
under 50 % af maksimumslasten skal det pravede produkt angives i ko-
lonnen Product(s).

Typel/verifikationsskiltet er placeret bag en rude pa forsiden af visnings-
enheden. Det sikres med en hovedplombemaerkat og forseglingsmaer-
kat.

Skilt med tabel sikres med forseglingsmaerkater eller tradplombe.
Visningsenhedens kalibreringsfunktion sikres ved kortslutning af veje-
cellestikkets laseklemmer. Hvis stikket er af typen Phonix 10-polet kort-
sluttes stift 9 med 10. Huvis stikket er af typen Sub-D 9-polet kortsluttes
stift 1 med 6. Vejecellestikkets daeksel sikres mod adskillelse med for-
seglingsmeerkater. Daekslet sikres til kabinettet med plombetrad igen-
nem hul-i-hovedet skrue og daekslet.

Vejecellesamlebokse sikres med forseglingsmaerkater eller tradplombe.
Plomber stemples med verifikationsmaerke.

Den Danske Akkrediterings- og Metrologifond forbeholder sig ret til at
kreeve eendringer i sikringsplomberingen.

Veaegten er sammenstillet af en visningsenhed type Dialog 165 fra We-
ber-Waagenbau und Wageelektronik samt en saekkefyldningsstation
baseret pa en eller flere strain gauge vejeceller.

Fyldningen kan forega ved at veegten vejer en portion af i vejebeholder
hvorfra den fgres ned i emballagen eller ved at veegten fylder emballa-
gen kumulativt med afvejede portioner.

Veaegten forekommer med fgdeapparat med band (Ba), snegl (S), dob-
beltsnegl (Ds), vibrator (Ri), spjeeldfrit indlgb (K) og rerevaerk (RU).

Visningsenheden har et fluorescerende display som enten er med 7 ka-
rakterer eller er grafisk med ledetekster, numerisk tastatur, funktions-
taster, halvautomatisk nulstilling, automatisk nulindtraekning, halvauto-
matisk tara og bruttovisning.
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